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AGENDA E

e Einleitung & Who is Who
e Kriterien zur Materialauswahl

e Interaktive Materialbewertung an
Beispielbauteilen

e Empfehlungen & Fazit



WOMIT SICH DIE POLYMERWERKSTATT BESCHAFTIGT

o Entwicklung & Herstellung technischer
Thermoplaste

o Eigene Compoundierung mit Fokus auf
Recycling, Funktionalisierung und
Additivierung

e Sonderldsungen: elektrisch leitfahig,
hochzah, chemikalienbestandig, UV-
stabilisiert u. v. m.

o Kundenspezifische Filamententwicklung
inkl. mechanischer Prifung & Datenblatt-
Erstellung

e Verarbeitung von recycelten
Industriefraktionen (Post-Industrial & Post-
Consumer)

e Engmaschige Qualitatskontrolle durch
interne Priftechnik (Zug, Izod, MFR, IR, ...)

e /Zusammenarbeit mit Partnern aus
Forschung, Industrie und Bildung
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UNSERE VORTEILE

o Direkter Zugriff auf Rohstoffe durch
eigene Extrusion & Compoundierung

e HoOchste Flexibilitat bei Kleinserien,
Sonderfarben und F&E-Materialien

e Know-how aus Kunststofftechnik,
Recycling und Anwendungstechnik in
einer Hand

e Transparente Materialentwicklung mit
messbarer Performance (z. B. IZOD,
Zugfestigkeit)

e [SCC-Plus- und GRS-ready - Fokus auf
nachhaltigen Werkstoffen

e Schnelle Umsetzung von Kundenideen in
real druckbare Materialien

e Technisches Verstandnis fur
Druckerprofile, Verarbeitung und
Anwendungen
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International Sustainabilit Sat

& Carbon Certification

é Global Recycled
w_ Standard




HERAUSFORDERUNGEN —MATERIAL FUR
FILAMENT

e Qualitat der Rohstoffe

o Additivierung / Recycling
thermische Alterung

e Extrusion - Formgebung
Enge Toleranzen bel Feuchtegehalt, Additivanteilen und
Pigmentierung

o Eigenschaften des Filaments
flexibel /sprode /abrasiv

e Eigenschaften beim Drucken
(Betthaftung, Layerhaftung, Stringing, OQozing, Geruch,
Farbe, Glanzgrad, Spezielle Eigenschaften)
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MATERIALAUSWAHL - DAS DRUCKEN

o Qualitat der Rohstoffe (Enge
Toleranzen)

« Welches Equipment habe ich?
« FEigenschaften beim Drucken

« Flexibilitat / Sprodigkeit:
beeinflusst die Zahigkeit und
Handhabung beim Druck

o Abrasion / Faseranteile:
entscheidend fur
Dusenverschleild und
Forderverhalten

o \Wasseraufnahme: relevant fur
Lagerung und Druckqualitat

« Betthaftung: Haftverhalten auf
verschiedenen Druckplatten und
bei unterschiedlichen
Temperaturen
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MATERIALAUSWAHL

e FEigenschaften beim Drucken
o Reproduzierbarkeit

o Layerhaftung: Verbindung
zwischen den Schichten -
entscheidend fur Festigkeit

o Stringing & Oozing: Mals fur
Sauberkeit und Prazision der
Druckergebnisse

o Geruchsentwicklung: wichtig
fur Arbeitsplatzqualitat und
Raumluft

e Spezielle Eigenschaften:
Temperaturstabilitat

e StUtzmaterial - Anhaftung
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MATERIALAUSWAHL

o Eigenschaften des fertigen Produkts

Langlebigkeit und Dimensionsstabilitat
Mechanische Festigkeit und Zahigkeit
Thermische Bestandigkeit

Witterungs- und UV-Bestandigkeit
Oberflachenqualitat und Nachbearbeitbarkeit

Preils
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MATERIALAUSWAHL

o Eigenschaften des fertigen Produkts

Klang

Gesamteindruck - Wertigkeit
Dichte / Gewicht

Elektrische Eigenschaften
Lebensmittelkontakt
Aufschaumen

Preis
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BEISPIELE
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BEISPIELE
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BEISPIELE
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BEISPIELE
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(SEHR) VEREIFACHTE TABELLE - MULTILEMMA

Verdruck- Bestdndigkeit gegeniiber Vorbereitung Steifigkeit Schlag-
barkeit Temperatur | Witterung 10l & Chemie (Trocknung) (Modul) zahigkeit

PLA +++ e - empfohlen - — ++
+++ - - - empfohlen + +++ ++
+++ e - - empfohlen +++ ++ ++
++ + + +++ notwendig ++ + ++
+ + + +++ notwendig + +++ ++
m +++ ++ ++ ++ empfohlen ++ ++ fo)
m ++ ++ + + empfohlen ++ + -
m ++ +++ +++ +++ empfohlen +++ ++ 0
++ 4+ +++ +++ empfohlen +++ + 0
+++ + + +++ notwendig +++ = ++

PC-CF ++ +++ +++ + notwendig +++ + +
++ + +++ notwendig +++ + 4k

TPU ++ + + notwendig + +++ +

CF Material: gehartete Dise notwendig!!!!
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DANKE!

Kontakt: Robert Lielacher
fon: +43 650 244 55 44
E-Mail: rl@polymerwerkstatt.at
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E

www.polymerwerkstatt.com
Compounding - Service - Entwicklung
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